Zahcznik nr 8

Opis przedmiotu zamowienia

KOSZULKA T-SHIRT DLUGI R EKAW

1. RYSUNEK MODELOWY KOSZULKI T-SHIRT DtUGI REKAW

Rysunek: Koszulka t-shirt diugékaw



2. OPIS OGOLNY WYROBU

Koszulka t-shirt z diugimegkawem wykonana jest z dzianiny bawetnianej 100%olorize
khaki.

Podkroj szyjki wykaczony sciagaczem(1x1l), Szew barkowe wzmocnione paskiem z
dzianiny.

Rekaw jednoczsciowy w dole zebrany w mankiet z dzianirgiagaczowej(1x1). D6t
koszulki podwingty do wewntrz 2,3cm i przegbnowane

3. WYMAGANIA TECHNICZNE
3.1 WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW

Tabela nr.1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka maeriatu
1 | Dzianina w kolorze khaki Kolor Silver Fern PANTEBN5-0719 TP
2 | Dzianinaciagaczowa Kolor Silver Fern PANTONE 15-0719 TP
- W kolorze dzianiny, poliestrowa, grugonici nie grubsza
3 | Nici elastyczne na chwytacz niz 120, rozciagliwéc nitki co najmniej 25%
4 | Nici na igly W kolorze dzianiny, poliester 10@zeniowa 120
5 | Wszywka rozmiarowa/informacyjna -

3.2 WYMAGANIA TECHNICZNO-UZYTKOWE DZIANINY

1. skiad surowcowy 100 % bawetna
2. waga 195 g/m2 +- 5%;
3. kurczliwagé¢ do 5% do 5 praw temperaturze 40 st. C
4. odporné¢ wybarwien :
Tarcie suche -4
Tarcie mokre — 4

3.3 RODZAJE SZWOW $CIEGOW MASZYNOWYCH

Podstawowe rodzaje szwdéw zgodnie z PN-P-84501:1%988y —Klasyfikacja i oznaczenia, oraz
sciegobw wg PN-P-84502:1983.

Wymagane gstasci sciegow:

- stebnowych ; 30 + 35ciegéw / 1dm,

- overlockowych 4 - nitkowych 30 + 38¢ciegow / 1dm.
Maszyny:

Szwy hczace — overlok 4 nitkowy
Stgbnowki — dwuigtéwka drabinkowa

3.4 DOPUSZCZALNE SZTUKOWANIE ELEMENTOW

W wyrobie nie przewiduje sisztukowania elementéw



3.5 ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKLADOWYCH

Lp. Rodzaj materiatu Nazwa elementu llo¢ sztuk
1 Przéd 1
2 o Tyt 1
3 Dzianina Rekaw 5
4 Wzmocnienie ramion 2
razem 6
Dzianinasciagaczowa Mankiet 2
Odszycie szyjki - stéjkal 1
razem 3
4. OPIS WYKONANIA
Lp Rodzaj operacji Oznaczeni szwow i | Wymagania i uwagi
sciegow
1 Wykonanie szablonéw koszulki t-shirt| z -
diugim rkawem

2 Rozkroj materiatu - W(g szablondow i

uktadow kroju

3 Zszycie szwOw ramieniowych z 1.23.02/506 -

podtazeniem wzmocnienia

4 Wszycie ekawow w podkroj pachy 506 -

5 Zszycie szwOw bocznych ¢kawow 1.23.02/506 -

6 Zszycie stojki 1.01.01/301 -

7 Wszycie stojki 506 Ztmng stojk(lewa do
lewej) dotary¢ do
prawej strony podkroj
szyjki w koszulce

8 Stbnowanie stéjki 402 Przewigtie stojki na
element przodu i tylu
koszulki i
wystebnowanie

9 Zszycie mankietow 1.01.01/301 -

10 Wszycie mankietow w dadrkrawgdz 506 Ztazony mankiet(lewa

rekawa do lewej) dotay¢ do
prawej strony gkawa




dotu

11 Podwinécie dotu koszulki 6.02.07/402 Podwgnie dotu na
2,2cm

12 Oczyszczenie wyrobu z nici - -

13 Kontrola wyrobu - -

14 Ztazenie i spakowanie koszulki - -

5. RYSUNEK TECHNICZNY




6. TABELA WYMIAROW WYROBU GOTOWEGO KOSZULKI T-SHIRTZ DLUGIM REKAWEM

Dop
Oznaczenie | Wyszczegolnienie wymiaru S M L XL XXL odch w
na rysunku cm
Diugos¢ koszulki mierzona od wszycia,
1 sciagacza w podkroju szyjki do dotu 64 64 68 68 72 15
Obwad klatki piersiowej mierzony pod
2 pachami w potowie 52 54 56 58 62 15
Szerokd¢ rekawa mierzona na linii
3 pach 20,5 21 22,5 23,5 24,5 1
Dlugos¢ rekawa mierzona od wszycia
4 kuli do dotu z mankietem 51 53 54 55 56 1




6. 1. TABELA WYMIAROW STALYCH | POMOCNICZYCH

L.P Wyszczegblnienie Wymiar | Dop.
Odchyl.
1 Szeroké¢ stojki 2 0,3
2 Szeroké¢ mankietu 5 0,5
3 Szeroké¢ podwinkcia dotu koszulki 2 0,3

7. CECHOWANIE, SKEADANIE | PAKOWANIE

7.1. CECHOWANIE

Wszywka firmowa zawierajca znak firmowy, nazw i adres producenta, oznaczenie wiétko
wyrobu, sklad surowcowy materiatu zasadniczegos@pdkonserwaciji. Wszywka taka powinna: by
umieszczona od wewtrz wyrobu, pérodku tytu.

Oznaczenia sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN3/E38:2012, obejmuage nasfpujacy ukiad
znakow:

X A =i m

Etykieta na opakowanie zbiorcze (pudio kartonowe) naklejona naiszym boku opakowaniu
zbiorczym, w prawym gornym rogu. Etykieta powin@aviera nastpujace dane: znak firmowy,
nazwe i adres producenta, nagwvyrobu, ogdln liczbe sztuk zawartych w opakowaniu, wieli®
wyrobow z wyszczegolnieniem liczby sztuk w poszciregch wielkasciach,

mieshc i rok produkcji wyrobow.

7.2. SKEADANIE

Rekawy koszulki i boki przewigt do tytu, nasgpnie ztazy¢ poprzecznie na 2 lub 3€zi.

7. 3. PAKOWANIE

Pakowanie powinno zabezpieézwyrob przed obriieniem jego jakéci w czasie przechowywania,
jak i transportu. Zteom koszulk; nalezy wiozy¢ do worka foliowego i zakléi Zapakowane w worki
foliowe koszulki uktadé po 40 sztuk w karton, ktéry néale zaklet tasma. Na krétszy bok kartonu
naklei etykiet zbiorcz.



