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1.

RYSUNEK MODELOWY CZAPKI CWICZEBNEJ.

Rysunek nr 2 — widok tytu czapki



Rysunek nr 3 — widok z boku czapki



2. OPIS OGOLNY WYROBU.

Czapka éwiczebna letnia wykonana jest z tkaniny bawetniano-poliestrowej185w kamuflau
typu ,MULTICAM”. Czapke ¢wiczebry letnia do umundurowania nosiesinalazonag ha glove
prosto, okoto 30 mm nad lipbrwi.

Czapka powinna liywykonana w ksztatcie czapki typu sportowego (bafslki). Gtéwka czapki
wykonana z szeiu klinow - dwéch przednich, po jednym z boku peaw i lewego oraz dwdéch
tylnych.

Centralnie na klinach z przodu powinnathyaszyta oznaka emblemat z wizerunkiem ortem i
napisem ABW wykonany metogl haftu komputerowego na tkaninie zasadniczej, pem dolna
krawgdz emblematu w odlegkai 13 mm + 2,0 mm od kraydzi wszycia daszka.

Kliny przednie powinny by podklejone sztywnikiem. Szwy gtéwki czapki od westva powinny
by¢ przykryte lamowl z tkaniny podszewkowej. Tylne kliny czapki powinpgsiadéa wyciecie
poétkoliste zamykane paskiem przeadoym przez klamerk zaciskow oraz owalnym oczkiem do
chowania kacéwki paska. Klamerka zaciskowa i owalne oczko mowiby wykonane z metalu
oksydowanego. Daszek powinien ¢bysztywniony tworzywem nie podlegaym pekaniu pod
wplywem naginania i przestebnowany trzema stebntwkidliny boczne i tylne powinny posiaéla
w swej centralnej e#ci otwory peilnace funkcg wentylacyjm wykonane metoda boringu —
haftowane (otwér 0,3 cm = 0,5 mm, otwdér z haftem €n = 0,5 mm). D6t czapki od wewatnz
powinien by wykonczony paskiem tkaniny, gdzie w szwie umieszczompnsrk tworzywowy.
Ogolny wyghd czapki zostat przedstawiony na rysunkach 1-3.



3.

WYMAGANIA TECHNICZNE.

3.1  WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW.
Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedsiawiw tabeli nr 1.

Tabelanr 1

Lp. | Nazwa materiatu Rodzaj materiatu
Tkanina zasadnicza w O wymaganiach technicznych
1 kamuflazu zblizonym do wzoru| przedstawionych w tabeli nr 3.
,MULTICAM".
2 Podszewka 100% bawetna 140 + 7g/m?
3 Oznaka - emblemat z Na podkfadce z tkaniny zasadniczej
wizerunkiem orta wykonany metog haftu komputerowego
z witokien poliestrowych odcinkowych, o
masie liniowej 200 dtex x 2, lub 150 dtex x 3,
w kolorze ciemnozielonym lub w kolorze
brazowo-be@owym nadruku tkaniny
4 Nici .- zasadniczej
ici odziezowe . . . .
rdzeniowe bawetniano-poliestrowe, 0 masi¢
liniowej 220 dtex x 2, lub 240 dtex x 3, w
kolorze ciemnozielonym lub kolorze
brazowo-beowym nadruku tkaniny
zasadniczej
5 - Tkany wktad odzigowy z klejem
Whiad odzigowy 44125/80/YL 12 w kolorze bialym
6 WiGknitex \l:Vk’rad od_zieiowy bez kleju 46037/180/0/0 W
olorze biatym
7 Wktad Bez kleju
38 Wszywka Informacyjna
9 Klamerka Metal
10 Wkitad daszka Termiflex OP/1/PE 4604
11 Wktad piankowy
12 Pudetko tekturowe 550x500x250
13 Etykieta Zbiorcza




3.2 RODZAJE SZWOW | SCIEGOW MASZYNOWYCH.

Podstawowe rodzaje szwow zgodnie z PN-P-84501: 5288 - Klasyfikacja i oznaczenia, oraz
sciegow wg PN-P-84502:198%iegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Wymagane gstasci sciegow:

stebnowych 35 +45/1 dm,

szwy stebnowe na pogtku i koncu zamocowacelem zabezpieczenia przed pruciem.

3.3 DOPUSZCZALNE SZTUKOWANIE ELEMENTOW.

Nie dopuszcza sisztukowania elementow.

3.4  TABELA KLASYFIKACJI WIELKO SCI.

Klasyfikacje wielkdci czapki¢wiczebnej letniej przedstawiono w tabeli nr 2.

Tabela nr 2
Obwod gtowy Rozmiar czapki
wcm 54 57 60
53-55 X
56 - 58 X
59 - 61 X




3.5

WYMAGANIA TECHNICZNE TKANINY ZASADNICZEJ, WYMAGANIA
CHARAKTERYSTYKI BARWY NADRUKU TYPU ,MULTICAM".

Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej przedstawno w tabeli nr 3.

Tabela nr 3
Jedno- Wielkos¢ ,
Parametry stka wskaznika Metoda badai wg
Szerokd¢ tkaniny cm 15043 PN-EN 1773:2000
CO 85 PN-P-01703:1996
0
Skiad surowcowy praizy & PES15 | PN-P-04847-10:1993
Masa liniowa oredz tex 10x2 PN-ISO-1139:1998
pradzy 15x2 PN-P-04653:1997
Masa powierzchniowa g/m2 19545 PN-ISO 3801:199
. , oshowa : 581+12 )
Liczba nitek na 1 dm. watek nitek/dm 325+10 PN-EN 1049 - 2:2000
Sita zrywajca osnowa N 900 PN-EN ISO
nie mniej nk: watek 440 13934-1:2002
Sita rozdzierania, oshowa N 35 PN-EN ISO
nie mniej nk: watek 30 13937-2:2002
. o . PN-EN ISO
Zmiana wymiarow po 1 pranil  gsnowa 6330:2002
w temp 60°C, % 2,0 PN-EN ISO
nie wieee) ne watek 25077:1998
Zmiana wymiaréw po 5 praniu oshowa PN-EN 25077:1998
w temp 60°C, % 3,0 PN-EN ISO
nie wigcej niz: watek 6330:2002
Przepuszczal.mé_.powmtrza, mm/s 30 PN-EN ISO 9237:1994
mniej niz:
, . . N . PN-EN ISO 12945-
Odporng¢ na piling, nie mniej ri. stopie 4 1:2002
zmiana
Odporng¢ wybarwier na bar_va\L/)S/ nkolor stopien 5
swiatto sztuczne, Zlmia%’a PN-ISO 105-B02:2006
nie mniej nE. barwy kolor | stopier 5-6
ciemny
Odpornd¢ wybarwier na zbrglrana stopie 4-5 PN-EN ISO 105-
pranie w temp 60°C, |5 (‘]’l"y . C06:1996
nie mniej nk: a Qije”zeme stopier 4-5 C1s
Odpornd¢ wybarwier na pot zbrglrsvr;a stopie 5
n?elknilr:(i:énr):i,:' Zabrudzenie stopie 4
Jne bieli P PN-EN ISO 105-
Odpornd¢ wybarwier na pot zbrglrsvr;a stopie 5 £04:1999
kwasny, .
nie mniej nk: Zablgtijéj”zenle stopier 4
. .- Zmiana -
brasowanie na wilgotno, | -banwy | SO | PN-EN IO 105-
nie mniej ni: Zablgtijéj”zenle stopiéi 5 X11:2000




Odporna¢ wybarwieina | -1 47enie .
tarcie ;u_ch\e, biell stopier 4
nie mniej ni:
Zabrudzenie Stopie: 3 PN-EN ISO 105-
Odporna¢ wybarwier na bieli k. jasne b X12:2005
tarcie mokre, Zabrudzenie
fie mniej ne bieli k. stopieh 23
ciemne
Zmiana .-
Rozpuszczalniki organiczne barwy stopien 4-5 PN-EN ISO 105-
nie mniej nk: Zabrudzenie - X05:1999
biell stopier 4

Wymagania charakterystyki barwy nadruku typu ,Multi cam” przedstawiono w tabeli nr 4.
Siedmiokolorowy wzor kamuflal jednoraportowy.

Dlugos¢ raportu 640 mm, szerok®1550 mm.

Tkanina barwiona na kolor jasnosssvy a nasipnie drukowana wzorem soéoszablonowym.

Tabela nr 4
Procent powierzchni Wart(%sgé/(iloli)Lab Dopuszczalne
L.p. Barwa raportu zabarwiony tym wartosci AE*ab
kolorem L* [ar [ b
Jednostka CIELab

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7.
1. jasno-beowy 7,8 64,15| 3,97 12,95 1,5
2. berowy 8,16 55,07] 6,39 15,31 15
3. zielono- beowy 27,99 53,37 4,28 17,76 1,5
4, oliwkowy 27,9 51,89 4,49 20,76 1,5
5. jasno-bgzowy 23,42 4584 5,15 16,17 15
6. zielony 14,69 41,69 1'88 16,33 1,5
7. ciemny bgz 9,55 31 3,96 8,59 15

Ocere zgodndci barwy naley dokonywa na spektrofotometrze Datacolor lub innym o ideniysj

.

>
s
K
K

-

Wiejsca pomiard zgodnesei harwy z wZorcem dla poszczeséinych kolorow




3.6 WYMAGANIA  TECHNICZNE OZNAKI - EMBLEMATU Z
WIZERUNKIEM ORLA ABW

Wymagania techniczne przedstawiono w tabeli nr 56.

tabelanr 5

Wizerunek orta ABW wykonany jest wedlug wzoru ustego dla godle

parstwowego, przeznaczony na nakrycia gtowy.
Na podkiadce z tkaniny zasadniczej mathdftu komputerowego
liczba sciegow 5783
liczba kolorow )
e haft szerokdé 58,4 mm
pole haftu wysokasé 60,2 mm
tabela nr 6
Lp. rodzaj nici kolor nici
1 poliestrowe ztoto Gold 6
2 poliestrowe srebro Silver
3 poliestrowe be 1884 Madeira

Uwaga:
Po zakdczeniu procesu haftowania ngsatje podklejenie termolinczesci spodniej orta,
wyciecie wg szablonu oraz zabezpieczenie kidaivprzed pruciem.

WIZERUNEK ORLA ,ABW”
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4. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH.

Zestawienie elementéw skladowych przedstawionobeliar 7.

Tabela nr 7
Rodzaj tkaniny Lp. Wyszczegolnienie elementow Ik czesci
1 Przedni klin 2
2 Boczny Klin 2
3 Tylny klin 2
Tkanina zasadnicza 4 Daszek - ag¢ wierzchnia 1
5 Daszek - ag¢ spodnia 1
6 Pasek - regulator 1
7 Podktadka wizerunku orta ABW 1
8 Przedni klin 2
Podszewka bawetniana ° Plisa do wykaczenia dolnej kraedzi 1
czapki
Wkiady klejowe 10 | Przedni klin 2
Wktad odzigowy bez ] )
Keju 11 | Plisa do wykfczenia dotu 1
Termifleks 12 | Wkiad do daszka 1
Wktad piankowy ) )
13 | Plisa do wykaczenia dotu 1

11



5. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

5.1 ROZMIESZCZENIE CECH DOSTAWCY

Wszywka informacyjna zawierajca nazw i znak producenta, nazwwyrobu (numer wzoru)
rozmiar, dat produkcji, sktad tkaniny zasadniczej i sposob kowscji umieszczona na potniku z
lewej strony wigtrza czapki.

Oznaczenia sposobu konserwaciji, zgodne z PN-EN3IE8:2006, obejmage nastpujacy uktad

znakow:

Etykieta na opakowanie zbiorczezawierajca nastpujace dane:
- hazwe, adres i znak firmowy producenta;
- hazwe wyrobu
- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego
- 090l liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;
- wielkos¢ wyrobow z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszdeych wielk@ciach;
- jakas¢ wyrobdw;
- mieskc i rok produkcji wyrobu;

5.2 PAKOWANIE

Czapki pakowé po 60 sztuk wkiadag do kartonu tekturowego o wymiarach 550 x 500 x
250 mm w czterech ¢dach po 15 sztuk. Kay rzad w torebce plastikowej. Karton okdeiasma i
oznaczy etykiet zbiorcz.

5.3 PRZECHOWYWANIE

Wyr6b naley przechowywda w suchym, przewiewnym i nienastonecznionym miejscu
statej temperaturze.

12



6.

RYSUNKI TECHNICZNE.

1o

la

Rysunek nr 4 — kliny przednie

ca

Rysunek nr 5 - kliny boczne
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30

Rysunek nr 6 - Kliny tylne

Rysunek nr 7 — wyetie tylne czapki
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Rysunek nr 8 — daszek czapki
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7. TABELE WYMIAROW WYROBU GOTOWEGO

7.1 TABELA WYMIAROW CZAPKI

Tabela nr 8 — wymiary podano w centymetrach

L.p. Wyszczegolnienie wymiarow Rozmiary Toler.
54 | 57 | 60

1 Przod czapki

a | Szerokét przodu 9,4 9,7 10,0 0,3
b | Wysoka¢ mierzona pérodku klina 16,1 16,4 16,7 0,3
2 Boczne kliny

a Szerokée klina 9,4 10,0 10,6 0,3
b | Wysoka¢ mierzona pérodku klina 15,7 16,0 16,3 0,3
3 | Tyt czapki

b | Wysokdé mierzona pérodku klina | 15,7 | 16,0] 164 0,3

7.2 TABELA WYMIAROW STALYCH | POMOCNICZYCH CZAPKI

Tabelanr9

Punkty Wyszczegolnienie Wymiary w cm | Toler.
5 Wyciccie czapki
a | Wysok@éé mierzona pérodku | 4,5 | 0,3
6 Daszek
a Szeroké&t posrodku 7,5 0,3
b D+uggsc wzdtuz obwodu czapki 220 03

/czes¢ wewretrzna/

C Obwaod zewstrzny 38,0 0,3

16



8.

WSZYWKA

Wszywka informacyjna sktadana na p6t umieszczona na potniku z lewepgtwaetrza czapki.

Producent

] CZAPKA
CWICZEBNA LETNIA
wz. [/ABW

Rozmiar
Data prod.:

Jakosé: 1
Tkanina:
85CO/ 15 PES

&l kO =@
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9.

ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Lp.

Data

Zmiana dotyczy

(numer strony i ewentualna §tezmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi

18



