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CWICZEBNYCH LETNICH

1. RYSUNEK MODELOWY SPODNI
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Rysunek nr 2 - spodniaviczebne letnie



2. OPIS OGOLNY WYROBU.

Spodnie éwiczebne letnie wykonane z tkaniny bawetniano-poliestrowej 85/15kamuflazu typu
,MULTICAM”. Spodnie powinny uktada sig luzno na cholewkach obuwia. Skitaglagic z
jednoczsciowych nogawek przednich i tylnych z naszytymizmdvretrznej strony wzmocnieniami na
posladkach i kolanach. Pod wzmocnieniami kolan odszgtevory umdaliwiajace umieszczenie
wewmtrz wkiadow kolanowych ochronnych. Na wysé&p zgigccia kolan w szwach bocznych i
wewrgtrznych znajdyj si¢ po trzy zaszewki modelge.

Gora spodniwykonana w formie odszycia tj. "imitacji pasa” pmaana z przodu na dwa guziki i dziurki
odziezowe. Na tylnych nogawkach spodnie dopasowanelveoma zaszewkami. Regulacja obwodu
pasa spodni realizowana jest za pogdwe/6ch dwucgsciowych éciagaczy zapinanych na metalowe
klamerki na témie nanej, naszytych na tylnych ¢xiach nogawek oraz dwddhbiagaczy naszytych po
bokach na przednich gxiach nogawek spodni. Na imitacji pasa rozmieszezasiedem
podtrzymywaczy.Sciagacze i podtrzymywacze pasa wykonamezsplecionej, syntetycznej day
nosnej.

Spodnie zapinane z przodu na zamek btyskawiczrgybgstewkami.

Nogawki przednie u gory od strony bokoéw adei W ckciu wykonanesa kieszenie boczne
wpuszczonedo wewrntrz. W przedniej ogci nogawki lewej, poriiej imitacji pasa a kieszenboczr
znajduje st kieszé z wypustly zapinana na zamek bltyskawiczny.

W tylnych czs$ciach nogawek, u gory wykonamepuszczane kieszenie gie z wypustky, zamykane
na patki zapinane na pompdasmy samosczepnej, € petelkowa naszyta na catlej szeréko
kieszeni, czs¢ haczykowa naszyta na patki w formie dwéch odcinkbywozostawieniem pérodku
patki przerwy utatwiajcej odpinanie.

Na bokach nogawek pomj kieszeni bocznych znajdugic naszywane die kieszenie udowez trzema
zaktadkami, skierowanymi w stremytu. Kieszenie udowe naszytg sod skosem, skierowane w stgon
srodka spodni. Kieszenie zamykane na patki zapinangomog tasmy samosczepnej, €& petelkowa
naszyta na catej szerala kieszeni, czs¢ haczykowa naszyta na patki w formie dwoch odcinkdw
pozostawieniem pdrodku patki przerwy utatwiagej odpinanie. Wewytrz kieszeni lewej udowej,
zamocowana ryglami ¢ma z trzema przegrédkami pozwalks na organizagjprzestrzeni wewiirz
kieszeni i mocowanie drobnego wypgsaia oraz trzynaszywane kieszenigypu pudetkowego.

Ponizej kolana na szwie bocznym naszyieszenie nakladane zamykane patkami zapinanymi na
tasmy samosczepne. Mieszki kieszeni w linii zatamammises¢gbnowane od wewgtrz w celu utrwalenia
ksztattu.

D6t spodni wykonczony tunelem, w ktorym umieszczono @ik gune elastycza ze stoperem z
uchwytem, wyprowadzen przez dwie olgglte dziurki wykonane od wewitrz z boku nogawki
przedniej. Stoper z gumkzamocowany gtelka z tasiemki 0,6 cm do szwu bocznego.



3.

WYMAGANIA TECHNICZNE.

3.1  WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW.
Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstaavw tabeli nr 1.
Tabelanrl
L.p. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1 2 3
tkanina zasadnicza w
1 | kamuflazu typu O wymaganiach technicznych przedstawionych w tatyed.
-MULTICAM”
- tkany wkiad odzigowy z klejem artykut 45001/90/92
2 wkiad odzigowy Xng w kolorze bia\glym J 4
- - z widkien poliestrowych odcinkowych, o masie lingj200
3 | M odzieowe dtex x 2, |lFJJb 150 d)[,g/( X3, W kolg\ge ciemnozielmnﬁb w
kolorze bazowo-beowym nadruku tkaniny zasadniczej
rdzeniowe bawetniano-poliestrowe, o masie linio2#&) dtex x
4 - - 2, lub 240 dtex x 3, w kolorze ciemnozielonym ludidtze
nici odzieowe X : A ]
brazowo-beowym nadruku tkaniny zasadniczej oraz w kolorze
biatym
5 | taima samoczepna w kolorze cie_mnozielonym IL_Jb w koIo_rzedaowo-be‘zowym
nadruku tkaniny zasadniczej o szer@i{@®,5 cm.
tworzywowy, sredniospiralny, jednosuwakowy, nierozdzielczy
6 zamek blyskawiczny w kolorze ciemnozielonym lub w kolorzeazowo-beowym
nadruku tkaniny zasadniczej
metalowy sredniocastkowy, jednosuwakowy, nierozdzielczy
7 | zamek btyskawiczny tasma w kolorze ciemnozielonym lub w kolorzeybowo-
bezowym nadruku tkaniny zasadniczej
8 | wkiad ochronny kolan pianka polietylenowa, w kakczarnym
9 | taééma rypsowa tana o szerokixi 10 mm, w kolorze khaki
, tasma z plecionych, syntetycznych wiokien o szeégk@0 mm
10 | @ma ndna + 2 mm w kolorze khaki
11 | guma elastyczna guma a@a osrednicy 3 mm w kolorze khaki
12 guma elastyczna podazikowa o szerokii 20mm w kolorze
guma elastyczna Khaki
13 | klips lub koralik w kolorze khaki
14 | stoper dwukomorowy z otworem na tasiemkkolorze khaki.
guziki poliestrowe czterootworowe w kolorze khakirednicy
15 | guziki odzigowe 20 mm lub guziki bakelitowe czterootworowe w koeihaki o
srednicy 20 mm
16 | regulator regulator obwodu w pasie, klamerkaatoeta
17 | torba foliowa -
18 | wszywka firmowo-rgzmiarowa
informacyjna
19 | karton -
20 | etykieta jednostkowa na worek

zbiorcza na karton




3.2 RODZAJE SZWOW | SCIEGOW MASZYNOWYCH.

Podstawowe rodzaje szwow zgodnie z PN-P-84501:1988y - Klasyfikacja i oznaczenia, oraz

sciegow wg PN-P-84502:198%iegi - Klasyfikacja i oznaczenia.
Wymagane gstasci sciegow:

stebnowych 35 +45/1 dm,

owerlokowych 50 + 60/ 1 dm,

dziurki odzieowe 100 + 120/ 1 dm.

Szwy stebnowe na pagku i koncu zamocowécelem zabezpieczenia przed pruciem.
Szwy stebnowe 2-iglowe o0 rozstawie 6,4 mm, dopuszsiz wykonanie przeszy stebnowych 2-

iglowych o rozstawie 4,8 mm.

3.3 DOPUSZCZALNE SZTUKOWANIE ELEMENTOW.

Nie dopuszcza sisztukowania elementow.

3.4  TABELA KLASYFIKACJI WIELKO SCI.

Klasyfikacje wielk@ci spodni¢wiczebnych letnich przedstawiono w tabeli nr 2.

Tabela nr 2
Obwdd pasa
Wzrost
74 | 78| 82| 86| 90| 94 98 102106 | 110| 114| 118
163 X X X X X X X X X X X X
169 X X X X X X X X X X X X
175 X X X X X X X X X X X X
181 X X X X X X X X X X X X
187 X X X X X X X X X X X X
193 X X X X X X X X X X X X

Wymiary podano w centymetrach



3.5

WYMAGANIA TECHNICZNE TKANINY ZASADNICZEJ, WYMAGANIA
CHARAKTERYSTYKI BARWY NADRUKU TYPU ,MULTICAM".

Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej przedstawno w tabeli nr 3.

Tabela nr 3
Jednost- . , .
Parametry ka WleII,<o_sc Metoda badai wg
) wskaznika
miary
Szerokd¢ tkaniny cm 150+3 PN-EN 1773:2000
C085 PN-P-01703:1996
o)
Skiad surowcowy pexizy % PES15 PN-P-04847-10:1993
Masa liniowa predz tex 10x2 PN-1SO-1139:1998
predzy 15x2 PN-P-04653:1997
Masa powierzchniowa g/m? 19545 PN-ISO 3801:199
Liczba nitek na 1 dm. osnhowa nitek/dm 581+12 PN-EN 1049 - 2:2000
watek 325+10
Sita zrywajca osnowa N 900 PN-EN ISO
nie mniej nk: watek 440 13934-1:2002
Sita rozdzierania, oshowa N 35 PN-EN ISO
nie mniej ng: watek 30 13937-2:2002
Zmiana wymiaréw po 1 PN-EN ISO
awy b osnowa 6330:2002
praniu w temp 60°C, % 2,0 PN-EN I1SO
nie wigcej niz: watek 250771998
Zmiana wymiaréw po 5 oshowa PN-EN 25077:1998
praniu w temp 60°C, % 3,0 PN-EN ISO
nie wigcej niz: watek 6330:2002
Przepuszczgl'mé”powmtrza, mm/s 30 PN-EN 1SO 9237:199¢
mniej niz:
, . . D ., PN-EN ISO 12945-
Odpornd¢ na piling, nie mniej ri stopié 4 1:2002
Zmiana
Odporndg¢ wybarwier na bar_v;as/nkolor stopien 5
swiatlo sztuczne, ZJmiar):a PN-ISO 105-B02:2006
nie mniej ne. barwy kolor | stopiei 5-6
ciemny
Odporngé wybarwiei na Zbrg'ra”a stopieh 4-5 PN-EN ISO 105-
pranie w temp 60°C, Zabru;\,zyenie C06:1996
nie mniej nk: bieli stopier 4-5 C1s
Odporndg¢ wybarwier na zbrglrsvr;a stopier 5
p(_)t alka}li_(:z?y, Zabrudzenie .
nie mniej nk: bieli stopier 4 PN-EN 1SO 105-
Odporndg¢ wybarwier na zbrglrana stopier 5 E04:1999
pot kwainy, Zabru;\,zyenie
nie mniej nk: bieli stopie 4
, - zmiana .,
Otporactanuae | any | S0P | S| pwenisotos
nie mniej nk: Zabk;lijéj“zenle stopier 5 X11:2000




Odporndc_wybarwm na | - prudzenie .
tarcie §u_cf1e, bieli stopier 4
nie mniej ni:
Zabrudzenie Stopie: 3 PN-EN ISO 105-
Odpornd¢ wybarwier na | bieli k. jasne b X12:2005
tarcie mokre, Zabrudzenie
e MNiej re: bieli k. stopieh 23
ciemne
Zmiana .-
Rozpuszczalniki organiczng  barwy stopien 4-5 PN-EN ISO 105-
nie mniej nk: Zabrudzenie - X05:1999
bieli stopier 4

Wymagania charakterystyki barwy nadruku typu ,Multi cam” przedstawiono w tabeli nr 4.
Siedmiokolorowy wzér kamuffau jednoraportowy.
Dlugos¢ raportu 640 mm, szerok®1550 mm.

Tkanina barwiona na kolor jasno#esvy a nasipnie drukowana wzorem szgoszablonowym.

Tabelanr 4
Procent powierzchni Wartoscl CIF; Lab Dopuszczalne
L.p. Barwa raportu zabarwiony tym - (DESI 109 = wartosci AE*ab
kolorem L* [ar | b
Jednostka CIELab

1. 2. 3. 4, 5. 6. 7.

1. jasno-bgowy 7,8 64,15 3,97 12,95 1,5

2. bezowy 8,16 55,07 6,39 15,31 1,5

3. | zielono- beowy 27,99 53,37 4,23 17,76 1,5

4, oliwkowy 27,9 51,89 4,49 20,76 1,5

5. jasno-bgzowy 23,42 45,84 5,15 16,17 1,5

0. zZielony 14,69 41,68 -1,88 16,33 1,5

7. ciemny bgz 9,55 31 3,96 8,59 1,5

Ocere zgodndci barwy naley dokonywa na spektrofotometrze Datacolor lub innym o idenig

Wiejsca pomiard zgodnesei harwy  wZorcem dla poszczeséinych kolorow

.
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4.

ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH.

Zestawienie elementéw skladowych przedstawionabelt nr 5.

Tabela nr 5
Lp. WYSZCZEGOLNIENIE ILO SC CZESCI
tkanina zasadnicza
1 | nogawka przednia 2
2 | nogawka tylna 2
3 | kieszeé udowa 2
4 | worek kieszeni tylnej nogawki 2
5 | kieszé dolna 2
6 | listewka otworu pod wzmocnieniem nogawki przefnie 4
7 | odszycie pasa 1
g | listewka rozporka prawa 1
g | patka kieszeni dolnej 2
10 | patka kieszeni udowej 4
11 | odszycie gory kieszeni udowej 2
12 | patka kieszeni tylnej nogawki 4
13 | ostona stoperéw 2
14 | podktad wzmacniapy kieszé boczr wpuszczan 2
15 | worek kieszeni bocznej wpuszczanej 2
16 | odszycie kieszeni bocznej wpuszczanej 2
17 | listewka kieszeni z wypustknogawki lewej 1
18 | worek kieszeni z wypusgknogawki lewej 1
19 | listewka rozporka lewa 1
20 | kieszéh wewrgtrzna lewej, kieszeni udowej 3
21 | wzmocnienie nogawki tylnej 2
22 | wzmocnienie nogawki przedniej 2
Wkiad odziezowy
1 |Pas
Wkiad piankowy
1 | ochraniacz kolana 2




5.

OPIS WYKONANIA

Podstawowe operacje wykonania spogiiczebnych letnich przedstawiono w tabeli 6

vKi

Tabelanr 6
Lp. Rodzaj operaciji Uwagi i wymagania
1 | Rozkr6j materiatu Wg uk+ad_ow quju, kierunku nitki
oshowy i znakdéw na szablonach
2 | Podklejenie odszycia pasa -
3 Wykongnle,qkqg’rych dziurek w'dolnej 2 dziurki okagte
bocznej czsci nogawek przednich
Wykonanie w hogawkach tytu otworéw :
4 wentylacyjnych 6 dziurek oksgtych
5 | Wykonanie w ostonie stopera dziurki agie] po 1 dziurce olkigtej
W(g szablonu pomocniczego
Wykonanie patek kieszeni naktadanych wymiar t&m samosczepnych
6 |udowych z naszyciemda samosczepnych 25cmx7,0cm=2 mm
(czes¢ haczykowa) odlegtas¢ stebndwki od kravedzi patki
na 0,6 cm = 0,1cm
Wykonanie fat kieszeni naktadanych W(g szablonu pomocniczego
7 udowych, stebnowek profilagych zaktadki i i 0znaczé na wykrojach
naszycie téqmy samosczepnej (€& szerokd¢ tasmy samosczepnej
petelkowa) 25cmx2lcm+2mm
8 Wykonanie trzech kieszeni wewmnznych Wg znakdéw na wykrojach,
naszywanych pod lewkieszem udowy mieszek 2,5 cm £ 0,2 cm
W(g szablonu pomocniczego
Wykonanie patek kieszeni dolnych z wymiar t&m samosczepnych
9 |naszyciem tam samosczepnych (€& 25cmx9,0cm
haczykowa) odlegtai¢ stebndwki od kravedzi patki
na 0,6 cm+0,1cm
Wykonanie otworu egtego z dwoma Wg szablonéw pomocniczych
0 listewkami w nogawce przodu powsj i oznaczé na wykrojach,
zgiecia kolana, umdiwiajace umieszczenie | 1 centymetrowe odszywane dwie listey
wewmtrz wkladow ochronnych kolana. zachodzce na siebie
Wykonanie zaszewek modedaych na . :
1 nogawkach przodu na wysak kolana Wg znakow na wykrojach
12 Wykoname_zaszewek modedaych na Wg znakéw na wykrojach
wzmocnieniu kolana
13 Naszycie wzmocniekolana na nogawki odlegta¢ skebnéwki od krawgdzi
przodu wzmochnienia na 0,2 cm + 0,1cm
14 Naszycie wzmocniepasladkow Wg oznaczé na wykrojach
na nogawki tylne I szablonu pomocniczego
W(g oznaczé na wykrojach
15 | Wykonanie zaszewek w nogawkach tylnych ~ zaszewka skierowana stxoboku,
stebnowana na 0,2 cm
W(g szablonu pomocniczego, pogifo
Wykonanie otworu kieszeniowego na worek kieszeniowy, szerok&szwu
16 nogawkach tytu, otwor odszyty listewk stebnowego 0,2 cm od kradzi, wymiar
patka. Ponizej dolnej krawgdzi otworu naszy | tasm samosczepnych 2,5 cm x 4,0 cf
tasme samosczepndo zapécia patki na kaxcach otworu kieszeni wykota
rygle maszynowe 323 — po 2 szt.
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17

Naszycie podkladu na worki kieszeni
bocznych

Wg oznacz#é na wykrojach

18

odszycie nogawki przodu listewkozporka

wg szablonu pomocniczego

19

Wykonanie kieszeni bocznych nogawki
przodu wpuszczanych do westre.

~

Szwy stebnowe 2-iglowe 0 rozstawie
mm, rygiel maszynowy 323 po skosie
koncu wlotu kieszeni bocznej przodu
po 1szt.

Dot worka kieszeni bocznych nogawk
zeszy na overloku 5-nitkowym

na

20

Pocatek szycia worka zawiig i zamocowa

rygiel maszynowy 323 dgrodka przodu
po 1 szt.

21

Wykonanie otworu kieszeniowego na lewej
nogawce przodu, z wszyciem zamka
btyskawicznego kryty listewk

W(g szablonu pomocniczego, poio
worek kieszeniowy, szerokészwu 0,2
cm od krawdzi, na kaicach otworu
kieszeni wykonéarygle maszynowe 32
— 2 szt.

\"

22

Wykonanie szwoéw bocznych nogawek

na dole nogawkic ostorg stopera

23

naszycie trzech kieszeni typu pudetkowego
lewej nogawce,

3,5 cm do krawdzi kieszeni naszyguny,
elastyczn podwiazkowa

na jedna na tylnej nogawce, dwie na
przedniej, odlegta migdzy kieszeniam
2cm=0,3cm
zamocowa ryglami 323 - 6 szt

zamocowanie nad kieszeniami typu

dtugas¢ tasmy cia¢ - 14,0 cm, rozstaw

24 pude’rkowego 4 ryglami any rypsowe;j pomiedzy ryglami 4.0 cm
wewrgtrznej
25 | Naszycie kieszeni nakladanych bocznych Wg 0zhaczs na Wyk.rOJaCh
i szablonu pomocniczego
26 | Naszycie patek nad kieszeniami nakladanymi Wg szablonu pomocniczego, patka
stebnowana na 0,6 cm
Wg szablonéw pomocniczych
27 | Wykonanie rozporka przodu i znakow na wykrojach
listewke stebnowé na 4,0 cm
Wykonanie szwirodkowego przodu Na goérnym ramieniu tr_oﬁta mocowania
28 | . . rozporka wykonéarygiel maszynowy
i mocowanie rozporka 323 — 1 szt
29 | Wykonanie szwérodkowego tytu Wg oznaczea wykrojach
30 | Wykonanie szwu wewirznego nogawek W(g oznadzea wykrojach
31 cigcie regulatoréw obwodu pasa i cigcie na gogco lub opalenie kragdzi
podtrzymywaczy pasa cigtej
Wykonanie odszycia pasa wraz regulator pasek nqszyty przy szwie
. . bocznym na przedniej nogawce, regulator
32 |z naszyciem regulatorow obwodu Kl dluadci 4
i podirzymywaczy pasa z klamerlg o dtugaci CM naszyty prz
zaszewce tylnej nogawki
Wewngtrz obkbu umigci¢ gune okragta
33 | wykonanie olabu dotu nogawek wychodzca przez dziurki w nogawce
ostorg stopera.
34 Wykonanie dziurek odziewych wg szablonéw pomocniczych
w pasku
35 | Przyszycie guzikéw na pasku wg uktadangadgiurek
36 obcinanie kécowek nici, czyszczenidaddw i

kredy, prasowanie Kaowe i kontrola jakeci

11



6. CECHOWANIE, SKEADANIE, PAKOWANIE

6.1 ROZMIESZCZENIE CECH DOSTAWCY

Wszywka zawierajca nazw i znak firmowy producenta oraz oznaczenie wigtkovyrobu. Wszywka
taka powinna b§ umieszczona pod odszyciem pas&@dku tytu spodni.

Wszywka firmowo-rozmiarowa zawierajca nazw i znak producenta, nazwvyrobu, oznaczenie
wielkosci wyrobu, sktad surowcowy tkaniny, dgirodukciji, jaké¢ oraz sposéb konserwaciji
zamocowana w spodniach po westvanej stronie na worku kieszeni z wypust&wej nogawki.

Oznaczenia sposobu konserwaciji, zgodne z PN-EN3IE8:2006, obejmage nastpujacy uktad

znakoéw:

Etykieta jednostkowa zawiera, co najmniej nasfpujace dane:
- nazwe, adres i znak firmowy producenta;

- nhazwe wyrobu;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego

- wielkos¢ wyrobu;

- znaki stopnia jakéci;

- mieshc i rok produkcji wyrobu, numer partii produkcyjnej

- 0znaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 1SO 3788:20
- informacje o okresieaytkowania i gwarancji

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawiera, co najmnjeastepujace dane:

- nazw, adres i znak firmowy producenta;

- nazw wyrobu;

— symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego

— 0g0lm liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

-  wielkos$¢ wyrobow z wyszczegolnieniem liczby sztuk w poszgdrych wielkgciach;
-  jakos¢ wyrobdéw

mieskc i rok produkcji, numer partii produkcyjne.

6.2 SKEADANIE

Spodnie zapi, ztozy¢ na potove wzdiuz nogawek na dwie e4ci.

6.3 PAKOWANIE

Spodnie nalgy zapakowa w worek foliowy, na worek nakléietykiet; jednostkowy. Zapakowane
spodnie w worki foliowe nalg utozy¢ po 10 sztuk w karton. Na zaklejonym kartonie utiicetykiet
zbiorca.

6.4 PRZECHOWYWANIE

Wyrob naley przechowywa w suchym, przewiewnym i nienastonecznionym miejsstatej
temperaturze.
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RYSUNKI TECHNICZNE

7.

1a

lq]

A

2a

Rysunek nr 2 - widok przodu spodni.
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Rysunek nr 3 - widok z boku spodhiiczebnych letnich
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Rysunek nr 4 — gorna €& pasa spodriwiczebnych letnich
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Rysunek nr 5 — wktad ochronny na kolano.
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8. TABELA WYMIAROW WYROBU GOTOWEGO

8.1 TABELA WYMIAROW SPODNI CWICZEBNYCH LETNICH

Tabela nr 7 - wymiary podano w centymetrach

Lp.

Obwad
Nazwa pasa

74

78

82

miaru
Wy wzrost

163

169

175

181

18]

19}

14

16

9

175

18793

163

169

175

181

18

Toler.

la

potowa obwodu pasa
mierzona po zaptiu
rozporka

37

37

37

37

37

37

39

39

39

41

41

4141

15

2a

dtugas¢ spodni po
boku od gornej
krawedzi do dotu

104

107

111

113

116

10

10

116 119

1007

111

113

116

119

1,5

2b

dtugas¢ spodni po
kroku od szwu
siedzeniowego do doty

I}

75

77,5

80

82,5

85

87.%

77

85 87,5

7%7,5

80

82,5

85

87,9

1,5

3a

szeroka¢ nogawki w
udzie

30,5

30,5

30,5

30,5

30,

30,

31

31

31,84,5

3 31,5

32,5

32,5

32,

32

3b

szeroké¢ nogawki u
dotu

19,8

19,8

19,8

19,8

19,

19,

20

2(

20,8,3

P 20,3

20,8

20,8

20,8

20,

20

4a

odlegta¢ od gornej
krawedzi pasa do
srodka wzmocnienia

nogawki przedniej

49

50

51

52

53

54

49

50

.|
G
o

o1

52

1,0

17



ciag dalszy tabeli nr: 7

Lp.

Obwéd

Nazwa pasa

86

94

miaru
Wy wzrost

163

169

175

181

18]

19}

14

16

81

18793

163

169

175

181

18

Toler.

la

potowa obwodu pasa
mierzona po zapciu
rozporka

43

43

43

43

43

45

45

a7

A7

447

15

2a

diugas¢ spodni po
boku od gornej
krawedzi do dotu

104

107

111

113

116

10

10

116 119

1007

111

113

116

119

1,5

2b

dtugas¢ spodni po
kroku od szwu
siedzeniowego do doh|

I

75

77,5

80

82,5

85

87.%

77

85 87,5

7%7,5

80

82,5

85

87,9

1,5

3a

szeroké¢ nogawki w
udzie

33,6

33,6

33,6

33,6

33,

33,

34

34

4,4,7

3 34,7

35,8

35,8

35,

35

3b

szerokaé¢ nogawki u
dotu

21,3

21,3

21,3

21,3

21,

21,

21

21

1,4,8

2 21,8

22,3

22,3

22,8

22,

22

4a

odlegta¢ od gornej
krawedzi pasa do
srodka wzmocnienia

nogawki przedniej

49

50

51

52

53

54

49

50

.
\AJ
o

51

52

1,0
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ciag dalszy tabeli nr: 7

Obwaod
08 102 106
Lp. Nﬁ‘gﬁj pasa Toler.
wy wzrost | 163 | 169| 175 181 187 193 163 169 175 181 18793 | 163| 169| 1759 181 187 1983
potowa obwodu pasd
la | mierzonapozaptiu | 49 | 49 | 49| 49| 49| 49| 51 51 51 51 51 51 53 53 B3 B3 |5%3 | 15
rozporka
diugas¢ spodni po
2a boku od gérnej | 104 | 107 | 111| 113 116 119 104 147 111 113 116 119 |1a@7 | 111| 113| 11 119 1,5
krawedzi do dotu
diugas¢ spodni po
2b kroku od szwu 75 | 775| 80| 825 85 87%5 75 775 8 825 85 875 |7%75| 80| 825 85 875 15
siedzeniowego do dot
3a Szemk‘éjd';ioega""k'w 37 | 37| 37| 37| 37| 37| 38 38 338 38 38 38 39 39 B9 B9 (38O | 15
3b Szemk‘égor;sga""k'“ 225| 225| 228 228 225 2255 233 233 233 2333P233| 238 238 238 238 238 238 1
odlegtai¢ od gérnej
4a | Krawedzipasado | .4 | g5y | 51| 52| 53| 54| 49 500 51 52 53 54 49 50 Bl B2 |5%4 | 1,0
srodka wzmocnienia
nogawki przedniej
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ciag dalszy tabeli nr: 7

Lp.

Obwaod
Nazwa pasa

110

miaru
Wy wzrost

163

169

175

181

18]

19

14

16

81

1473

Toler.

la

potowa obwodu pasa
mierzona po zapciu
rozporka

55

55

55

55

55

57

57

2a

diugas¢ spodni po
boku od gornej
krawedzi do dotu

104

107

111

113

116

10

10

116 119

1,5

2b

diugas¢ spodni po
kroku od szwu
siedzeniowego do doi|

I

75

77,5

80

82,5

85

87.%

77

85 87,5

1,5

3a

szeroké¢ nogawki w
udzie

40,5

40,5

40,9

40,5

40,

40,

4]

41

13,5

4 41,5

15

3b

szerokaé¢ nogawki u
dotu

24,3

24,3

24,3

24,3

24,

24,

24

24

4,8.,8

P 24,8

1,0

4a

odlegtai¢ od gornej
krawedzi pasa do
srodka wzmocnienia
nogawki przedniej

49

50

51

52

53

54

49

50

20



8.2

TABELA WYMIAROW STALYCH |

CWICZEBNYCH LETNICH

POMOCNICZYCH SPODNI

tabela nr. 8
dopusz.
L.p Wyszczegolnienie Wymiar | odchyl.
*
1la szerok& odszycia listewki lewej rozporka 4,5 0,2
szerokac¢ odszycia listewki prawej rozporka od
11b . L ) 5,0 0,3
krawgdzi do stebnéwki wszycia zamka
6a szerok&: patki kieszeni udowej na linii przyszycia 22,0 0,3
6b d+ug_oéé kieszeni udOW(_aj, wraz z patkmierzona na 26.5 0.5
szwie bocznym spodni
6c szerokéc kieszeni udowej na dole 24,0 0,3
7a dlugd¢ patki kieszeni dolnej nogawki 6,0 0,2
7b szeroké¢ patki kieszeni dolnej na linii przyszycia 11,0 0,3
7c diuga¢ kieszeni dolnej wraz z paik 16,5 0,3
8a Diuga¢ wktadu ochronnego na kolano 25,0 0,5
Szerokd¢ wkitadu ochronnego:
8b gora 20,0
8c srodkiem 238 0.5
8d dotem ’
8e szerok& podwinkcia dotu nogawki 2,5 0,2
9a dlugd¢ patki kieszeni tylnej nogawki 6,5 0,2
9% szerokéc' patki kieszeni tylnej nogawki na linii 15.0 03
przyszycia
9 dtugas¢ \_/vorka kieszeniowego kieszeni tylnej 250 0.5
nogawki
10a szerok& imitacji odszycia pasa 6,0 0,3
10b dlugd¢ podtrzymywaczy pasa 8,0 0,2
11a dtugas¢ zamka btyskawicznego kieszeni odszywariej 10,0 1.0

nogawki lewej
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9. WSZYWKI

Wszywka umieszczona pod odszyciem pasé&pdku tytu spodni.

Froducent

Obwdd pasa

WVZrost

Wszywka firmowo-rozmiarowa zamocowana w spodniach po wetvanej stronie na worku kieszeni z

wypustky lewej nogawki.

Procjucent
SPODNIE CWICZEBNE
LETNIE wz. [ABW

Rozmiar:
Data prod.: miesiac/irok Jakesé: 1

Tkanina: 85 CO /15 PES

el & @ =@
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10.

ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna §tezmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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